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Vorlagen Bearbeiten in der HT-Multi V1 oder V2
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2. Wahlen Sie den Unterpunkt ,,Optionen”.
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3. Wahlen Sie dann ,erweiterte Optionen” aus.
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‘m Vorlagen Bearbeiten in der HT-Multi V1 oder V2

4. Neben den Vorlagen wie Kundenliste, Ergebnisliste usw. stehen Pfade, welche mit der rechten Maustaste angeklickt
werden konnen. Nun kénnen Sie auf Druckvorlage bearbeiten oder eine bereits erstellte auswahlen. Die von uns mit diesem
Dokument zur Verfiigung gestellten Druckvorlagen sind als Vorlagen fiir das Priifergebnis gedacht. Sie kénnen diese tUber
die Schaltflache ,Druckvorlage auswahlen” anwahlen. *
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*Bei der Version HT-Multi V1.xx kann es sein, dass noch das Hakchen bei dem Kastchen ,, Ausdruck wie in Version 1.03 oder friher”
herausgenommen werden muss. Erst dann Idsst die Software zu eine der Vorlagen per rechtem Mausklick anzuwahlen.
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5. Nun gelangen Sie in den Editor Modus. (Anzeige kann abweichen je nachdem welche Vorlage angepasst bzw. bearbeitet
wird). Um das LOGO zu dndern, Doppelklick auf das LOGO und uber die Schaltflache ,Laden” Ihr neues Logo wahlen.

Dubei  arheitan

[ rale= B i s g e [ g i R B
v £ 2 o i ha B: ] B 1z-=-=-1
It Bermctm ey .l sz B BB g s gh e s s e e 2
. [— i Pritfprotokoll flr die Wiederholungsprifung
=l H ortsveranderlicher elektrischer Gerate
=
Auf (Prifer): |
0 |Bustiragreztmes 1]
R [Aumiragre hmerz]
(| lewftragrehmers]
i " usfiragerummen
I 5 .
(L] : "Prifung nach:
| ! L
(] : "& "DIN VDE 0701-0702 2008-06
2] :
i - "Grund der Prifung:
HIL .
: & "Wiederhalungsprifung "o Anderung '@ Tinslandselzung e TEingangsprifung
12 |~ 5 o £ oia P
2 - Elekinsches GeratiArbeitsmittel (Prifing) Ui it
- *Bazsicnung: | [Prting_Hezuichnung] " “ManeHr T lPrifling_identnummen
- “arstatar i " Sananiivantarke | [Prifling_Sanansummar) M oftom (8 loschen, [ Beabetes
- :r-x-.r.eluwa : : Pufabiauf. ! :'=-unrq Prifablauf)
[Profcanm. ) Pufinterval [Paling Profrteccal]
P-féann [Pruting PHeor) Leilungslrge: [Leitungzlangs]
2 s [l Ak S
5| LigGuarscheitt (ma) [Labanasquarsching] Lastaranzah Lanahil tar] ._'L
K 2 W 5 o
| Bamarkung [Priifing_Hamerineg]
3chizklzssa T e TEK T e K D& =k B HETRUMEHTS
T T T | " st Pl Sesnmmne]

"Sichprifrg bestanden: | [Sichizrufung)
TFurklicnapmiung beslandan | [Funkianspnistung]
. L .

2 “Maesungan

6. Weitere Bearbeitungstools wie ,,Bild“ oder , Text” einfligen finden sich an der linken Seite. Dazu wahlen Sie z.B. Text an
und bewegen das daraus entstehende (Kastchen) Giber die gewlinschte Position.
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